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摩擦搅拌焊工具(FSW)用硬质合金

FSW7

FSW(搅拌摩擦焊)原理示意图

SUS304的FSW(搅拌摩擦焊)实例

FSW(搅拌摩擦焊)是将高速旋转的工具压入工件，使其产生塑性变形，从而完成

接合的焊接方法。

搅拌摩擦焊工具用硬质合金FSW7即使在高温条件下，仍具有优良的刚性，耐摩

耗性，耐氧化，耐烧灼的特性。
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材种名 比重 硬度 抗折力 破坏韧性

(HRA) (GPa) (MPa・m1/2)

FSW7 14.40 88.5 2.7 16
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